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Projekt ma dva hlavni cile:

- vyvoj, vyroba prototypu a testovani kompaktni jednotky pro lisovani presnych elementu
- vyvoj technologického postupu pro lisovani presnych asférickych a free-form elementu

Na vyrobé prototypu kompaktni jednotky pro lisovani presnych element( se TOPTEC podili
zejména konzultacni ¢innosti v oblastech konstrukce a provozu, a to diky zkuSenostmi z provozu
obdobného zarizeni a take rozsahlymi zkusenostmi s navrhem, vyrobou, fizenim a provozem
presnych védeckych pfistroju. Samotna konstrukce a vyroba jednotky pro lisovani presnych
elementu je v kompetenci spolecnosti asphericon s.r.o.

Vyvoj technologického postupu pro lisovani presnych asférickych a free-form elementu je
ukolem védeckych pracovnikl Centra.

Béhem procesu vyvoje jsou provadény experimenty s ruznymi typy materiald sklenénych
elementd i forem, jsou zkoumany ruzné antiadhezni vrstvy, zpusoby obrabéni forem
a v neposledni radé téz numerické simulace.

0br. 1: lisovaciforma z Inconel 600 0br. 2: lisovaci forma z Inconel 600 Obr.3: simulace lisovani elementu
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